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(54) Title: INFLATABLE TOY AND PRODUCTION METHOD THEREOF 

(54) Ti'tulo: JUGUETE INFLABLE Y SU PROCESO DE ELAB ORACION 

(57) Abstract: The invention relates to an accessory and method which are used to produce in- 
flatable toys or balloons, said inflatable toy being made from preferably metallised mylar, nylon, 
polyester or polypropylene films or laminations of same. The inventive method consists in folding 
a rectangular section along the length thereof. Subsequently, an adhesive tape is used at the tubular 
part thereof in order to shape and structure the toy and a heat seal is also provided from which the 
conical point or the variants thereof extend. Said inflatable toy, which is made from preferably met- 
allised mylar, nylon, polyester or polypropylene, has the appearance of a space rocket as it comprises 
a cylindrical tubular body. The upper end of the aforementioned tubular body is closed in such a 
way that said end comes to a point so that the toy is aerodynamic once inflated, which enables same 
to fly and glide. The lower end of the cylindrical body is open so that the toy can be inflated and is, 
in turn, twisted in order to form a base on which the toy can bounce. Said tubular body is not heat 
sealed but is joined longitudinally using a flap that extends from the longitudinal ends thereof and on 
which a particularly wide adhesive tape is positioned. A pressure cut is applied to the adhesive tape 
in order to ensure that it is as impervious as possible. Preferably, said adhesive strip is transparent 
and should comprise no wrinkles or channels. The cylindrical body can take the form of angular 
and helical undulations. 

(57) Resumen: La presente invencion se refiere a un accesorio y un metodo para fabricar juguetes 
inflables o globos. Este juguete inflable hecho de pelfcula de Mylar, o Nylon, o Polyester, o Poli- 
propileno, o laminaciones de estos, preferentemente metalizados. Se logra de un trarno rectangular 
que se dobla a lo largo y se utiliza una cinta adhesiva en la parle tubular, para darle forma y estruc- 
tura al juguete, y un sellado termico qu origina la punta c6nica y sus variantes. El juguete inflable 
tiene aspecto de cohete espacial, hecho de Mylar, Nylon, Poliester o Polipropileno, preferentemente 
metalizados, porque se conforma de un cuerpo tubular cilmdrico cerrado por su extremo superior, 
de manera que este extremo termina en punta, para que, una vez inflado el juguete, sea aerodina- 
mico, facilitando el vuelo y planeo del juguete, el extremo inferior del cuerpo cilmdrico se encuentra 
abierto para permitir su inflado y a su vez ser retorcido para forma una base que permita al juguete rebotar. Ademds, el cuerpo tubular 
no es sellado termicamente, sino que solo es unido longitudinalmente mediante un traslape de sus extremos longitudinales, sobre los 
cuales se coloca una cinta adhesiva especial ancha, a la cual se le debe hacer un tallado con presi6n para que quede lo mas hermetico 
posrbler-ta cinta debe ser preferentemente transparente y debe quedar sin arrugas ni canales. El cuerpo cilmdrico puede tener las 
formas de ondulaciones, angulares y helicoidales. 
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JUGUETE INFLABLE Y SU PROCESO DE ELABORACION 

CAMPO TECNICO DE LA INVENCI6N 

5 La presente invencion tiene que ver con el ambito de los juguetes, porque trata 
sobre un juguete inflable semi desechable, el cual sirve para aventar y cachar. 
Vuela, planea y rebota. Resiste los golpes, la presion y el sumergimiento en 
agua, hecho de pelfcula de mylar, o de nylon o poliester, o polipropileno, o 
pollmeros similares, o laminaciones de estos, preferentemente metalizados. 

10 

ANTECEDENTES 

Los juguetes inflables, que rebotan, planean y vuelan que existen en la 
actualidad, ya se reportan desde 1998, como consta en el registro MX 957 de 

15 modelo de utilidad. Para elaborar estos juguetes se requiere de un tramo 
rectangular de pellcula de mylar, o de nylon o poliester, o polipropileno, o 
polimeros similares, o laminaciones de estos, preferentemente metalizados, 
que se dobla a lo largo y se sella longitudinalmente con calor y otro sellado que 
origina la punta conica; ademas del sellado se le tiene que colocar una cinta 

20 adhesiva especial para reforzar el sellado. 

Sin embargo, se detecto que el hacer de esa manera los globos, resulta mas 
costoso y se requiere de mas tiempo, y por lo tanto mas personal y material 
para realizarlos, por lo que se penso en reducir esos inconvenientes, de tal 
25 manera que los juguetes sean fabricados con menos costos y tiempo, pero con 
la misma calidad. 

Es por eso que en la presente solicitud se pretende proteger un nuevo juguete 
inflable de buena calidad y de sencilla fabricacion. Por lo tanto, tambien se 
30 pretende proteger el metodo de fabricacion. 
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENClON 

Los detalles caracteristicos del novedoso juguete inflable y de su metodo de 
elaboracion, se muestran claramente en la siguiente description y en las 
5 figuras que se acompanan, as! como la referenda de sus partes senaladas. 

Breve descripcion de las figuras 

Las siguientes figuras se mencionan a manera de ejemplo y no deben 
10 considerarse como limitativas para la presente invencion, ya que por la 
naturaleza de la misma, los disenos del juguete inflable, pueden ser varios, por 
lo tanto, dichos disenos estarian incluidos en la presente solicitud. 

Figura 1 . Es una vista en perspectiva convencional del accesorio para fabricar 
15 el juguete inflable. 

Figura 2. Es una vista lateral izquierda de una de las soleras de sujecion de la 

pelicula; siendo sustancialmente igual el lado derecho. 
Figura 3. Es una vista superior del accesorio con la pelicula para fabricar el 
juguete inflable. 

20 Figura 4. Es una vista superior del accesorio, donde se aprecian los dobleces 
que se le hacen a la pelicula y la aplicaci6n de una cinta adherible. 
Figura 5. Es un corte transversal del accesorio, la pelicula doblada y encintada. 
Figura 6. Es una vista lateral derecha de la pelicula encintada, siendo la lateral 
izquierda igual, sin el accesorio, con un dobles longitudinal. 
25 Figura 7. Es una perspectiva convencional de la pelicula encintada, con un 
segundo dobles longitudinal. 
Figura 8. Es una vista lateral izquierda de la pelicula encintada, con el segundo 

dobles, donde se senala el lugar del sellado termico. 
Figura 9. Es una vista lateral izquierda del juguete inflable semi terminado. 
30 Figura 10. Es una vista lateral izquierda del juguete inflable, donde se aprecia 
la aplicacion de cinta adherible en la punta de dicho juguete. 
Figura 11. Es una vista lateral izquierda convencional del juguete con un 
extremo retorcido. 
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Figura 12. Es una perspectiva convencional del juguete terminado con el 
extremo enrroscado en semicirculos concentricos. 

Figura 13. Es una vista convencional del juguete en uso. 

Figuras 14, 15, 16, 17, 18 y 19. Son vistas superiores de algunas de las 
5 variantes de la punta del juguete inflable. 

Figuras 20, 21, 22, 23 y 24. Son vistas superiores de algunas modalidades del 
tubo cilindrico del juguete inflable. 

Con referenda a dichas figuras, para elaborar el juguete inflable se requiere de 
10 un accesorio (Figura 1), el cual consiste de una base rectangular, rlgida y 
plana (1), a la cual, se le incluyen dos soleras (2) de acero y forradas con hule 
(3) en sus extremos; y cuatro pares de guias (4). Las gufas son para regular el 
movimiento y fijaci6n de las soleras (2). Las soleras sobresalen de la base 
plana (1), ese exceso sirve para hacer palanca para maniobrar a dichas 
15 soleras (2); el extremo opuesto (3A) lleva una pequena porcion de hule 
devastado en sus orillas para que al sacar el tubular de pelicula (5) no se 
atore. Una de las soleras debe de contar con un tornillo (6) que sujeta un cable 
(7) que va conectado a una fuente de poder convencional, para regular voltajes 
con conexion a tierra ffsica, para eliminar la estatica entre la pelicula (5) y la 
20 cinta adhesiva (8). 

Para formar el cuerpo del juguete, primero se requiere de formar un tubular. 
Para lo cual, se utiliza un pedazo rectangular de pelicula (5) mylar, o de nylon 
o poliester, o polipropileno, o polimeros similares, o laminaciones de estos, 

25 preferentemente metalizados. La pelicula (5) se centra sobre la parte plana (1) 
del accesorio, la cual queda abajo de las dos soleras (2) para sujetarse y 
tensarse; las soleras se colocan a una distancia adecuada, de tal manera que 
se pueda hacer dos dobleces sobre las soleras (2) y que los extremos 
longitudinales de la misma pelicula (5) tengan un traslape de 2 cm, 

30 aproximadamente, como se aprecia en las Figuras 4 y 5. Sobre este traslape 
se aplica un cinta ancha, transparente con adhesivo especial (8); la cual pega 
la pelicula para darle estructura y resistencia al tubular que se forma y no 
permite la fuga del fluido con el que se llene. Es importante hacer un tallado 
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con presion sobre la cinta adhesiva (8) para que quede lo mas hermetico 
posible. La cinta debe quedar sin arrugas ni canales. 

Posteriormente se prosigue a quitar el tubular formado con la pelicula (5) del 
5 accesorio, abriendo y elevando un poco las soleras (2) a traves de sus 
palancas (3) por medio del efecto de palanca simple; para retirar el tubular es a 
traves del extremo opuesto (3A) a las palancas (3). 

Al tubular se le hace un doblez longitudinal (Figura 6), para hacerle un 
10 segundo doblez longitudinal, como se ve en la Figura 7, y despues hacer un 
sellado termico (9) en uno de los extremos del tubular para obtener la punta 
(10) simetrica del juguete. 

Posteriormente, se infla el juguete introduciendo fluido, preferentemente aire, 
15 por el orificio posterior (11), para despues, colocar mas cinta adhesiva (8) 
sobre el sellado (9) de la punta (10) del juguete, para reforzar dicho sellado (9). 

Para usar este juguete, se debe inflar, soplandole a una distancia de 30 cm 
aproximadamente del orificio de ingreso de aire (11), estirando el globo a lo 

20 largo se puede llenar de una soplada (para un juguete de 1 .60 m de altura por 
24 cm de diametro). El globo se puede llenar tambien de otros fluidos. 
Entonces se toma en la palma de la mano el globo por el extremo por donde 
se infl6 y se retuerce hasta lograr un cordon tenso (12, Figura 11), estas 
vueltas generan presion en el juguete, pues al girar el globo retorciendo su 

25 extremo (12), la longitud del mismo se reduce. Esta presi6n en el cuerpo del 
juguete es indispensable para que cuando se haga un semicirculo (13) en la 
base del globo, con el corddn tenso (12), y el resto del cordon tenso se meta 
debajo del semicirculo (13) concentricamente y no se mueva y quede 
aprisionado. Este acomodo da origen a una masa compacta (13), que es la 

30 base del juguete y en la cual puede rebotar consistentemente. Su forma 
aerodinamica facilita el vuelo, y planeo . Ademas el juguete resiste la presion 
de un peso de 35 kilogramos aproximadamente y se puede inflar y desinflar 
varias veces. 
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De esta manera se obtiene un juguete inflable con aspecto de cohete espacial 
caracterizado por un cuerpo cilmdrico, que en un extreme- tiene una punta (10) 
o variaciones, como se puede observar en las figuras 14, 15, 16, 17, 18 y 19. 
Estas variaciones en la punta (10) se logran haciendo un sellado termico con 
5 moldes predisenados; dichas puntas (10) pueden llevar o no refuerzo con cinta 
adherible. Otra modalidad del juguete es hacer un nudo (14) en el extremo 
opuesto a la base (13) del juguete, con o sin liga, como se observa en la figura 
(14). 

10 Como ya se ha descrito, el juguete de la presente invencion tiene un cuerpo 
tubular recto, sin embargo a este cuerpo puede darsele otras formas, tales 
como ondulaciones, angulares y/o helicoidales para un mejor atractivo, como 
se puede apreciar en las Figuras 20, 21, 22, 23 y 24. Ademas, se pueden 
hacer todas las combinaciones posibles entre los tipos de tubulares y puntas 

15 que se describen en esta invencion; asi como tambien todas aquellas 
variaciones de formas que no se mencionan y que de alguna manera quedan 
implicitas en esta solicitud. 

La punta preferentemente se orienta hacia la direcci6n que se quiera siga el 
20 juguete inflable. El globo se sostiene en la parte media con la mano izquierda y 
con la mano derecha se le pega en la base (13) con la palma de la mano 
abierta donde esta el enroscado (13), as! se impulsa para que se vaya 
volando, abriendo el aire con su punta aerodinamica, como es ligero y 
alargado, planea (cuando se llena con el fluido gaseoso que emana de la 
25 boca), si se le llena al 70% con gas helio su planeo y desplazamiento se 
prolongan aun mas. 

Entonces, cuando se rebota el globo sobre la masa compacta que es su base 
(13), contra una superficie dura, al chocar la base y la superficie, se escucha 
30 un ruido particular que es el de dos masas compactas, s6lo que el globo en si 
es muchisimo mas ligero, la reacci6n del juguete por la inercia es desplazarse 
a traves del aire, abriendo este con su punta aerodinamica (10). En este 
evento el globo toma la direction hacia donde se haya inclinado ligeramente. 
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Si se rebota en una direcci6n vertical, el globo rebota y sigue una trayectoria 
casi perfectamente vertical. De otro modo si se presiona con la punta (10) 
contra el suelo y se oprime hacia abajo el globo al soltarlo inmediatamente su 
reaccion es salir volando. 

5 

El juguete inflable, ya en funcion, esta integrado por un cuerpo cilindrico; una 
punta aerodinamica (10) en su parte superior, y una base compacta en su 
parte inferior (13). El cuerpo cilindrico y la punta (10) son una sola seccion, al 
igual que la base compacta (13), es decir, todo es de una sola pieza. 

10 

Esta forma la reproducimos en multiples escalas, preferentemente el cuerpo 
cilindrico es mas largo que la punta (10) Tambien el cuerpo cilfndrico puede 
variar; con diametros desde 6 6 7 cms, hasta 1 metro o un poco mas, todos se 
cierran igual en la base (13). 

15 

Lo notable de estos juguetes es que el cuerpo cilindrico no es sellado, como lo 
es el de los juguetes inflables actuates. Por lo que los juguetes de la presente 
invencion, su cuerpo cilindrico solo tiene cinta adhesiva, con lo cual su 
elaboration es mas sencilla y economica, reduciendo gastos y tiempo en su 
20 fabricaci6n. Ademas, estos juguetes tienen la misma calidad que los ya 
conocidos. 

La invencion se puede explotar industrialmente como una diversion por todas 
sus caracteristicas y por las impresiones o dibujos que se le pongan resulta 
25 ornamental. 



30 
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REMNDICACIONES 



Nuestra invencion la consideramos una innovaci6n, por lo que reclamamos de 
nuestra propiedad: 

5 

1. Un accesorio para elaborar un juguete inflable, CARACTERIZADO porque 
consiste de una base rectangular, rfgida y plana, a la cual, se le incluyen 
dos soleras de acero y forradas con hule en sus extremos; y cuatro pares de 
guias. Las guias son para regular el movimiento y fijaci6n de las soleras. 

10 Las soleras sobresalen de la base plana, ese exceso sirve para hacer 
palanca para maniobrar a dichas soleras; el extremo opuesto lleva una 
pequena porcidn de hule devastado en sus orillas para que al sacar el 
tubular de peMcula no se atore. Una de las soleras debe de contar con un 
tornillo que sujeta un cable que va conectado a una fuente de poder 

15 convencional, para regular voltajes con conexion a tierra fisica, para eliminar 
la estatica entre la pelfcula y la cinta adhesiva. 

2. Un metodo para elaborar un juguete inflable CARACTRIZADO porque 
primero se tiene que formar el cuerpo del juguete, primero se requiere de 

20 formar un tubular; para lo cual, se utiliza un pedazo rectangular de pelicula 
mylar, o de nylon o poliester, o polipropileno, o polfmeros similares, o 
laminaciones de estos, preferentemente metalizados. La pelfcula se centra 
sobre la parte plana del accesorio, la cual queda abajo de las dos soleras 
para sujetarse y tensarse; las soleras se colocan a una distancia adecuada, 

25 de tal manera que se pueda hacer dos dobleces sobre las soleras y que los 
extremos longitudinales de la misma pelfcula tengan un traslape de 2 cm, 
aproximadamente, como se aprecia en las Figuras 4 y 5. Sobre este 
traslape se aplica un cinta ancha, transparente con adhesivo especial; la 
cual pega la pellcula para darle estructura y resistencia al tubular que se 

30 forma y no permite la fuga del fluido con el que se llene. Es importante 
hacer un tallado con presion sobre la cinta adhesiva (8) para que quede lo 
mas hermetico posible. La cinta debe quedar sin arrugas ni canales. 
Posteriormente se prosigue a quitar el tubular formado con la pelicula del 
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accesorio, abriendo y elevando un poco las soleras a traves de sus 
palancas por medio del efecto de palanca simple; para retirar el tubular es a 
traves del extremo opuesto a las palancas. Al tubular se le hace un doblez 
longitudinal (Figura 6), para hacerle un segundo doblez longitudinal, como 

5 se ve en la Figura 7, y despues hacer un sellado termico en uno de los 
extremos del tubular para obtener la punta simetrica del juguete. 
Posteriormente, se infla el juguete introduciendo fluido, preferentemente 
aire, por el orificio posterior, para despues, colocar mas cinta adhesiva 
sobre el sellado de la punta del juguete, para reforzar dicho sellado. 

10 Despues el juguete se debe inflar, soplandole a una distancia de 30 cm 
aproximadamente del orificio de ingreso de aire, estirando el globo a lo largo 
se puede llenar de una soplada (para un juguete de 1.60 m de altura por 24 
cm de diametro). El globo se puede llenar tambien de otros fluidos. 
Entonces se toma en la palma de la mano el globo por el extremo por donde 

15 se inflo y se retuerce hasta lograr un cord6n tenso, estas vueltas generan 
presi6n en el juguete, pues al girar el globo retorciendo su extremo, la 
longitud del mismo se reduce. Esta presion en el cuerpo del juguete es 
indispensable para que cuando se haga un semicirculo en la base del globo, 
con el cordon tenso, y el resto del cordon tenso se meta debajo del 

20 semicirculo concentricamente y no se mueva y quede aprisionado. Este 
acomodo da origen a una masa compacta, que es la base del juguete y en 
la cual puede rebotar consistentemente. Su forma aerodinamica facilita el 
vuelo, y planeo. Ademas el juguete resiste la presion de un peso de 35 
kilogramos aproximadamente y se puede inflar y desinflar varias veces. 

25 

3. El juguete inflable hecho de Mylar, Nylon, Poliester o Polipropileno, 
preferentemente metalizados, o laminaciones de estos, porque se conforma 
de un cuerpo tubular cilmdrico cerrado por su extremo superior, de manera 
que este extremo termina en punta, para que, una vez inflado el juguete, 
30 sea aerodinamico, facilitando el vuelo y planeo del juguete, el extremo 
inferior del cuerpo cilindrico se encuentra abierto para permitir su inflado y a 
su vez ser retorcido para formar una base que permita al juguete rebotar. 
CARACTERIZADO, porque el cuerpo tubular no es sellado termicamente, 
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sino que solo es unido longitudinalmente mediante un traslape de sus 
extremos longitudinales, sobre los cuales se coloca una cinta adhesiva 
especial ancha, a la cual se le debe hacer un tallado con presion para que 
quede lo mas hermetico posible. La cinta debe ser preferentemente 
5 transparente y debe quedar sin arrugas ni canales. 

4. El juguete inflable, segun la reivindicacion 3, CARACTERIZADO, porque en 
un extremo tiene una punta conica o variaciones, como un amarre u otro 
amarre no concentrico, o ligas para contener el aire o fluido. 

10 

5. El juguete inflable, segCin las reivindicaciones 3 y 4, CARACTERIZADO, 
porque el cuerpo cilmdrico puede tener formas ondulada, angular y/o 
helicoidal. 

15 



20 



25 
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